Koordinatentisch | CD and DA stud welding machine

KTS-1050 CNC

Anwendungsbeispiel
Application
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Beschreibung | Description

Die BolzenschweifRanlage KTS-1050 CNC ist das Einstei- The KTS-1050 CNC stud welding machine is a CNC entry-
germodell im CNC-Bereich und erzielt in Prazision, Pro- level model which ensures utmost accuracy, productivity
duktivitdt und Funktionssicherheit beste Ergebnisse. Das and reliability in automatic stud welding applications. The
besonders giinstige Preis-/Leistungsverhaltnis ermoglicht particularly favourable price/efficiency ratio enables
einen rentablen Betrieb bereits bei kleinen und mittleren profitable operation even with low and medium-scale
Stlickzahlen. manufacture.

W Praxisorientierte Ausstattung B Equipment based on practical needs

B Arbeitsbereich XY - 750x 1030 mm m XY working area - 750 x 1030 mm

B Qualitat und Prazision ,Made in Germany* B Quality and precision "Made in Germany"

B Einsetzbarkeit fiir alle Bolzenschwei3systeme W Suitable for all stud welding processes

B Steuerung mit grafischem Programmiersystem B Control unit with graphical programming system

B Besonders glinstiges Preis-Leistungs-Verhaltnis B Extremely favourable price/performance ratio

B Lange Lebensdauer durch hochwertige Bauteile B Longservice life thanks to high-quality components

B Entspricht der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG B Complies with the EU Machinery Directive 2006/42/EC

Heinz Soyer Bolzenschweif3technik GmbH
Inninger StralBe 14 | 82237 Worthsee | Tel.: +49 8153 8850 | Fax: +49 8153 8030 | E-mail: info@soyer.de | www.soyer.de
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KTS-1050 CNC KTS-1050 CNC

Bolzen und Stifte aus Stahl und rostfreiem Stahl von M3 - M10 bzw. @ 2 - 8 mm, aus Aluminium und
Messing von M3 - M8 bzw. @ 2 -8 mm

Studs and pins of steel and stainless steel from M3 -M10 or 2 - 8 mm in diameter and of aluminium
and brass from M3 -M8 or 2 -8 mm in diameter

Aufspannflache T-Nutenplatte 1540 mm x 1000 mm

SchweiRbereich

Welding range

Clamping surface T-slot board 1540 mm x 1000 mm

Arbeitsbereich X 750 mm

Working area X 750 mm

Arbeitsbereich Y 1030 mm

Working areaY 1030 mm

Arbeitsbereich Z (Servoantrieb) 200 mm (Pneumatischer Schlitten 120 mm / Durchfahrtshohe 300 mm)
Working area Z (servo drive) 200 mm (pneumatic slide 120 mm / clearance height 300 mm)
Belastbarkeit T-Nutenplatte 100kg

Load capacity of T-slot board 100kg

Ablaufgenauigkeit +0,15 mm

Operating accuracy +0.15mm

Wiederholgenauigkeit +0,05 mm

Repeating accuracy +0.05mm

Positioniergeschwindigkeit max. 400 mm/s

Positioning speed max. 400 mm/s

Abmessungen 1480 mm x 2050 mm x 1975 mm (B x H x T, ohne Steuerung)
Dimensions 1480 mmx 2050 mm x 1975 mm (w x h x d, without control system)
Gewicht 1500 kg

Weight 1500 kg

Ausriistung/ Achsen Kugelgewindetrieb und Antriebsmodul mit Servomotor im geschlossenen Regelkreis.

Z-Achse: 200 mm, pneumatischer Hub 120 mm

Appurtenances / Axes Ball screw and servomotor drive module in closed loop . Z-axis: 200 mm, pneumatic welding stroke 120 mm
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Andere Optionen und kundenspezifische Lésungen auf Anfrage moglich!
Other options and customer-specific solutions are available upon request!

Geréteeinheit flr bis zu vier SchweiBkopfe Option: Pneumatik-Kraftspanner Option: Frés-, Bohrkopfe
Welding equipment for up to four welding heads Option: Pneumatic power clamp Option: Milling, drilling heads
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